Gruppe H Hinterachse

H 3 Hinterachse zerlegen und zusammenbauen,
Hinterachse ist ausgebaut nach G 15—16,
Bild 4—8 und 21—25, Bild 13—16

Werkzeug: Ringmutterschlissel 9, 17, 19 mm, Maulschlis-
sel 17 mm, Steckschlissel 17 mm mit Knarre,
Seegerringzange, Gripzange, Dorn 55 mm,
Hammer, Kunststoffhammer, Kupferdorn,
Montierhebel.

Bild 1

1. Olablafischraube an Wanne éffnen, Ol ablassen.
(Ringmutterschlissel 9 mm)

muf} die Olwanne zuerst abgenommen werden, da

Achtung: Bei dlteren Ausfihrungen der Hinterachse
keine OlablaBschraube vorhanden ist.

2. Spannstifte fir Verschlufideckel heraustreiben,
(Dorn 5,5 mm, Hammer)

Bild 2

3. Steckachse mit Lager und Verschlu3deckel nach
auflen treiben.

(Kunststoffhammer)
Bild 3
4. Wanne abschrauben.
(Ringmutterschlissel und Maulschlissel 17 mm)
Bild 4

5. Wanne durch Schldge mit Kunststoffhammer lockern
und abnehmen.
(Kunststoffhammer)
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Gruppe H Hinterachse

6. Deckel zum Radgehduse abschrauben.
(Steckschlissel 17 mm mit Knarre)

Bild 5

7. Deckel durch Schldge mit Kunststoffhammer |ésen
und abnehmen.
(Kunststoffhammer)

8. Schraube auf Achswelle l&sen.
(Ringmutterschlissel 19 mm, Kranzrad durch Kupfer-
bolzen arretieren)

Bild 6

9. Achswelle nach auflen durchireiben.
(Kupferdorn, Hammer)

Bild 7

Achtung: Besser als das Austreiben mit Hammer
und Dorn ist das Ausdricken unter der Presse.
Ebenso sollen die Kugellager mit passenden Rohi-
sticken, die auf die Sitzringe dricken, unter der
Presse ausgedriickt werden.

10. Kranzrad durch einige Schléige mit Kunststoffhammer
lockern und herausnehmen,
(Kunststoffhammer)

11. Radialdichtring herausnehmen,

bau zu ernevern, zum Herausheben Gripzange und

I Achtung: Der Radialdichiring ist nach jedem Aus-
Montierhebel verwenden.

Bild 8 links

12. Sicherungsring herausheben.
(Seegerringzange)

Bild 8 rechts

13. Kugellager mit entsprechenden Rohrsticken ab- und
aufpressen,

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Gruppe H Hinterachse

H 5, Differential zerlegen,
zusammenbauen und einstellen

Werkzeug: Steckschlissel 17 mm, Verléngerung, T-Stiick,
Dorn 55 mm, dicker Dorn, Seitenschneider,
2 Montiereisen, Hammer, Kunststoffhammer,
Tiefenlehre, Schublehre.

Bild 9
”~ 1. Steckachse in Schraubstock spannen.
2. Differential aufsetzen.
3. Kugellager auf Tellerradseite abheben,
(2 Montierhebel)
Bild 10

4. Schrauben zur Befestigung des Tellerrades entsichern.
(Seitenschneider)

5. Schrauben lésen.
(Steckschlissel 17 mm)

schieben der Kupplungsmuffe sichern. Schrauben

Achtung: Tellerrad gegen Verdrehen durch Hoch-
nur lésen, um Differential umgekehrt aufstecken

-~ zu koénnen.
Bild 11
6. Differential umkehren und Kugellager auf Gegenseite
abheben.
(2 Montierhebel)
B Achtung: Unter Innenring fassen.
7. Kupplungsmuffe herausheben.
8. Schrauben fir Tellerrad ganz herausdrehen.
(Steckschlissel 17 mm)
9. Tellerrad von Differentialgehduse nach unten aus-
treiben.
(Kunststoffhammer)
!

Bild 12

Pm
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p .I.I.I Gruppe H Hinterachse

10. Differentialgehéuse nach oben abheben.

Bild 13
13
11. Tellerrad und grofies Differentialkegelrad von Steck-
achse abheben.
12. Spannstift fir Bolzen zum Differential durchtreiben. ()
(Dorn 55 mm, Hammer) r
14 |
Bild 14 1
13. Bolzen zum Differential durchtreiben.
15 (Dorn, Hammer)

Bild 15 < |

16 14. Avusgleichkegelrdder und grofies Differentialkegelrad
herausnehmen.
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Beim Zusammenbau des Differentials miissen sich die
Ausgleichrader ohne zu haken mit der Hand durchdrehen
lassen.,

Bild 16
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Gruppe H Hinterachse

Einstellung von Kegelritzel und Tellerrad

Kegelritzel und Tellerrad dirfen grundsdtzlich nur paar-
weise erneuvert werden. Sie sind aufeinander eingelaufen
und durch gleiche Zahlen gekennzeichnet.

Bild 17

Das Beispiel in Bild 17 zeigt Zahl 419 auf Kegelritzel und
Tellerrad. Die zweite Zahl auf dem Tellerrad — 95,80 —
ist die Einstellzahl und weist auf das Einstellma3 des
Kegelritzels hin. Dieses Maf bedeutet den Abstand von
der Schulteranluge des Kegels bis zur Mitte Differential.

Bild 18

Beim Zusammenbau muf} das vorhandene Maf3 gesucht
und die Differenz zum auf dem Tellerrad stehenden Maf3
durch Scheiben ausgeglichen werden. Zur Feststellung des
vorhandenen Mafes:

1. Stirnrad zur Zapfwelle mit Ringschréglager einbauven
und durch Spannpratzen festziehen. Lager zuerst,
dann Rad einschieben.

(siehe unter G 3 41—43, Bild 39)

2. Stirnrad gut anliegen lassen.

(Kunststoffhammer)
Bild 19

3. Mit Tiefenmafi Abstand von Stirnrad bis Bohrung
Mitte feststellen. Messung durch Anlage an Bohrung
hinten parallel zur Achse aufnehmen.

(Tiefenmaf, Schublehre)
Bild 20

4. Durchmesser Bohrung feststellen, die Halfte des fest-
gestellten Mafles vom gefundenen Tiefenmafl ab-
ziehen,

(Schublehre)

5. Differenz zwischen gefundenem Tiefenmafl und auf-
gezeichnetem Maf3 feststellen und durch Scheiben
hinter Kegelritzel ausgleichen.

MefB- und Rechenbeispiel:
Zah| auf Tellerrad 95,8
Wert auf Tiefenlehre 1859
® — Halbe — 925
934
+ Differenz 24
95,8

Also Scheiben beilegen in der Stérke von 2,4 mm.

17

18

Mitt

e Differential

b
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Gruppe H Hinterachse

6. Nach dem Einbau des Kegelritzels Differential mit
21 Lagerung einbauen.
7. Zahnflankenspiel Tellerrad — Kegelritzel feststellen.
Sollmaf} 0,3—0,2 mm. Messung durch MeBuhr,
(Fuhlerlehre)
8. Ausgleich des Zahnflankenspiels durch Wegnehmen
bzw. Beilegen von Ausgleichscheiben hinter den
Kugellagern links und rechts.
Bild 21 i
Normaler Zahnflankenkontakt v"\
GLEASON-VERZAHNUNG
Fehlkontakte
Fehler Korrektur
Kopf- oder oberer Kegel tiefer in Teller- ;
Zahnflankenkontekt rad hinein, Zahnluft
korrigieren |
|
22/23
Fehler Korrektur
FuB- oder unterer Kegel aus Tellerrad 9. Beim Aufsetzen der Zwischenflansche Abstand der
Zahnflankenkontakt heraus, Zahnluft korri- Kugelloger zum Flansch messen und ebenfalls durch
gieren Scheiben ausgleichen.
10. Montiertes Differential auf Zohnflankenkontakt
Fehler Korrektur durch Tuschieren untersuchen. Fehlkontakte richtig- I
Fersen- oder duBerer Tellerrad ndher zum stellen nach Bild 22/23.
Zahnflankenkontakt Kegel
Bild 22/23
N
Fehler Korrektur :
Zehen- oder innerer Tellerrad weiter von |
Zahnflankenkontakt  Kegel weg
|
24
11. Das fertig montierte Differential muf3 bei der Zchn-
flankenkontaktprifung ohne Belastung den Zahn-
flankenkontakt etwas nach innen (Zehenkontakt)
zeigen,
k’
Bild 24 |
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Gruppe H Hinterachse

H 1 Hinterachse aus- und einbauen

Werkzeug: Ringmutterschlissel 9, 14, 19, 27 mm, Steck-
schlissel 19 mm, Maulschlissel 10, 17, 19 mm,
Seitenschneider ,Montierhebel.

1. Getriebedl-Ablafischrauben &ffnen, Getriebedl ab-
lassen.
(Maulschlissel 10 mm)
2. Olablaflschrauben Achstrichter éffnen, Ol ablassen.
(Ringmutterschlissel 9 mm)
3. Geftriebegehduse anheben und auf Bock sefzen.
4. Rad abnehmen.
(Ringmutterschlissel 27 mm)
5. Bremszugstangen lésen
a) am Achstréger rechts Sechskantmuttern und Kugel-
mutter fir Zugstange abschrauben, BremsfuBBhebel
nach vorn kippen.

(Maulschlissel 17 und 19 mm)
Bild 1

b) am Achstrager links an Bremskupplungswelle Mut-
ter und Kugelmutter lésen, Bremslichthalter aus-
héngen und Welle nach vorn kippen.
(Maulschlissel 17 und 19 mm)

6. Bremszugstangen herausnehmen.

7. Befestigungsschraube fiir Trittbrett vorn |6sen.
(Steckschliissel 19 mm)

Achtung: Konische Beilagscheibe mit diinner Seite
nach oben einlegen.

Bild 2

8. Befestigungsschraube fir Trittbrett hinten l&sen.
(Steckschlissel 19 mm)

9. Achstrager rechts

a) Sicherungsdraht fir Schalthebel fir Zapfwelle ent-
fernen.
(Seitenschneider)

b) Stellschraube fiir Schalthebel fir Zapfwelle ab-
schrauben.
(Ringmutterschlissel 14 mm)

Bild 3 links

c) Trittbrett mit Schalthebel abdriicken.
(Montierhebel)
Bild 3 rechts

Achstrager links

a) Tachometerantrieb abschrauben.
(Maulschlissel 10 mm)

b) Trittbrett abnehmen.

10. Muttern fir Achstrager l6sen.
(Ringmutterschliissel 19 mm)

11. Achstrager vom Getriebegehduse abdriicken.
Bild 4

Achtung: Bei Verwendung des Wagenhebers zum
Abdricken darauf achten, daf3 Achstrager gleich-
maBig aus dem Gehéuse kommt. Nicht mit Hebel
oder Schraubenzieher zwischen Dichtfléichen fassen.

—
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p 122, 133 Gruppe H Hinterachse

H 3 Hinterachse zerlegen und zusammenbauen

Achtung: Bei der Uberholung einer Hinterachse be-
ginnt man die Arbeit zweckméflig bei eingebauter
Achse, da sich dann die schweren Einzelieile leich-
ter bewegen lassen.

Werkzeug: Ringmutterschlissel 9, 14, 17, 19, 24, 32 mm,
Steckschlissel 17 mm, Maulschlissel 17,19 mm,
Hammer, Stemmer, Kunststoffhammer, Kup-
ferdorn, Seitenschneider, Tiefenlehre, Schub-
lehre, Abzieher fir Stirnrad auf Hinterrad-
nabe SKF 476 (Kombinationswerkzeug)

Bild 5

1. Schlepper hinten aufbocken, Bock unter Léangsstreben
der Anhdangevorrichtung.

2. Rad abnehmen.
(Steckschlissel 27 mm)

3. Olablafschrauben im Achstrichter &ffnen, Ol ab-
lassen.
(Ringmutterschliussel 9 mm)

4, Bremstrommel abnehmen.

Achtung: Wenn schwergéngig, mit zwei Abdrick-
schrauben abdriicken.

(Ringmutterschlissel 19 mm, siehe auch unter B,
Bild 1)

5. Sicherungsdraht fir Stellschraube an Bremswelle ent-
fernen.
(Seitenschneider)

6. Stellschraube an Bremswelle ausschrauben.
(Ringmutterschlissel 14 mm)

Bild 6

7. Muttern fir Achstrichter |dsen.
(Ringmutterschlissel 19 mm)

Bild 7

8. Flacheisen an Hinterradnabe aufschrauben und Nabe
mit Trichter abtreiben.

(Hammer) v

Bild 8
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Gruppe H Hinterachse

12,
13.

14.

15.

Sicherungsblech unter Schraube fir Hinterradnabe
aufbiegen.
(Hammer, Stemmer)

Schraube fir Hinterradnabe abschrauben.
(Ringmutterschlissel 24 mm)

Bild 9

. Stirnrad unter Ring-Zylinderlager von Hinterradnabe

abziehen.
(Abzieher fiir Stirnrad auf Hinterradnabe SKF 476)
(Kombinationswerkzeug)

Bild 10
Pafifeder aus Hinterradnabe herausnehmen.
Hinterradnabe aus Achstrichter treiben.
(Kunststoffhammer)

Bild 11

Achtung: Wenn Lager oder Simmerring fiir die Hin-
terradnabe erneuvert werden missen, werden
zweckmdafig die Bremsbacken nach B 1 ausgebaut.
Nach Lésen des Lagerdeckels kénnen Lager und
Simmerring ausgeprefit werden.

(Maulschlissel 17 mm)

Trittbrett abbaven.

a) Befestigungsschraube fiir Trittbrett vorn 1&sen.
(Steckschlissel 19 mm)

Achtung: Konische Beilagscheibe mit diinner Seite
nach oben einlegen.

b) Befestigungsschraube fir Trittbrett hinten 18sen.
(Steckschlissel 19 mm)

c) Bei Achstridger rechts Schalthebel fir Zapfwelle
entfernen, bei AchsirGger links Tachometerantrieb
abschrauben (siehe H 1, Bild 3).

Muttern zur Befestigung Achstréiger am Getriebege-
hause |6sen.
(Ringmutterschlissel 19 mm)

Bild 12 links

Achstrager von Getriebegehduse abdricken.
(siehe auch unter H 1, Bild 4)

Bild 12 rechts

10

1

PORSCHE—DIESEL. - MOTORENBAU

P122,133

GMBH FRIEDRICHSHAFEN a. B.




p 122, 133 Gruppe H Hinterachse

17. Kotfligel abschrauben.
(Ringmutterschlissel 24 mm)
18. Steckachse aus Achstréiger treiben.
13 (Kunststoffhammer)
Bild 13
19. Klave fur Differentialsperre herausnehmen.
20. Kugellager mit Nilosring und Abstandsring abmessen.
(Schublehre)
Bild 14 -
14
21. Kugellagersitz im Achstrager messen.
(Tiefenlehre)
Bild 15 links
15
22. Kugellagersitz im Achstrichter messen. ‘o
(Tiefenlehre)
Bild 15 rechts
Die Summe beider Tiefen nach Bild 15 muf3 durch die
Starke des Beilagringes nach Bild 14 ausgeglichen
werden,
16

Achtung: Beim Zusammenbau mufl der Nilosring
mit der Schneidkante zum inneren Kugellagersitz
und der Abstandsring mit der abgeschrigten Kante
vom Kugellager weg eingebaut werden.

Bild 16
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Gruppe H Hinterachse

23. Beim Avufpressen des Kugellagers auf die Steckachse
neuen Rundschnurring nehmen. Kugellager bis zur
Anlage an die Zéhne aufpressen, so dafl Rundschnur-
ring sich gut einquetscht.

Bild 17

24. Fuf3hebel fir Differentialsperre auf Spannung dritk-
ken und Stellschraube |6sen.
(Ringmutterschliissel 14 mm)

Bild 18

25. Schalthebel mittels Scheiben so einstellen, daf3 er
nicht auf die Fohrung in der Klave driickt.

Bild 19

26. Beim Zusammenbau Drehfeder von innen so spannen,
daf} die Stellschraube leicht eingedreht werden kann.
(Montierhebel, Bindedraht)

Bild 20

Die noch im Gehduse und auf den Wellen verblie-
benen Kugellager und Simmerringe werden mit den
Ublichen Abziehern ab- und aufgeprefit.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

20
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p 122, ]33 Gruppe H Hinterachse

|
H 13 Differentialgehduse-Achsantrieb,
21 zerlegen und zusammenbauen
Werkzeug: Steckschlissel 19 mm, Ringmutterschlissel
32 mm, Kunststoffhammer, Abzieher fir Ring-
Rillenlager auf Differentialgehéiuse SKF 476 |
(Kombinationswerkzeug) oder handelsiiblicher |
Kugellagerabzieher. |
Bild 21 |
v
22 |
[
i
1. Kugellager von Differentialgehéuse abziehen.
(Abzieher fur Ring-Rillenlager auf Differentialgehause
SKF 476 Kombinationswerkzeug, Ringmutterschlissel
32 mm)
Bild 22
23
R—
2. Schrauben fiir Differentialgehduse und Tellerrad
losen.
(Steckschlissel 19 mm)
Bild 23
24
3. Tellerrad von Differentialgehduse abtreiben.
(Kunststoffhammer
] W’ |

Bild 24 ‘
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Gruppe H Hinterachse p ]22' 133

gezeichnet und missen in der gleichen Stellung

I Achtung: Die Gehdusehdlften sind gegeneinander
wieder zusammengebaut werden.

Bild 25

4. Differentialgehdusehdlften voneinander trennen.
(Kunststoffhammer)

5. Die kleinen Kegelréider missen auf den Achsen fihl-
bares Langsspiel haben.

Bild 26

Ebenso missen die grofien Kegelréider nach dem Zu-
sammenbau fihlbares Langsspiel haben und sich frei
drehen lassen.

6. Die Lagerschalen hinter den grofien Kegelrdadern
— missen mit der abgeschragien Seite vom Lager weg
liegen.

Bild 27

7. Die Lagerscheiben hinter den grofen Kegelrddern
missen mit der Bohrung im Haltestift im Gehduse
einpassen.

Bild 28

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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Mormaler Zahnflankenkontakt
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