| Technische Daten Gruppe Ku Kupplung P 111, 122, 133, 144

Kupplungen m 122 133 144
p—
Kupplungsspalt i. d. Hydr. Kupplung — 3+0,2
Kupplungsspiel zwischen Druckring und
Grafitring 15 2 3
max. Weg d. Kupplung 7 8 10 13
Kupplungsspiel am FuBhebel 14 11 N 18
Fillmengen
|
|
Hydraulikkupplung = 361 | 701
~~
| M
1
p—
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Gruppe Ku Kupplung

Ku 1 Kupplung erneuern

Achtung: Beim Erneuvern einer Kupplung muf3 das )
Nodellager in der Schwungscheibe (bei dlteren
Ausfihrungen Buchse) Uberprift und evtl. ernevert
werden. (Siehe M 3, Bild 64)

Ebenso Grafitring Uberpriifen und evtl. ernevern.
(Siehe Ku 2)

Werkzeug: Steckschliissel 14 mm, Kupplungsfihrungsdorn
SW 234/1+11.

1. Der Ausbau der Kupplung erfolgt nach M 1, Arbeits-
gang 131, Bild 1—19.

A 2. Die Mitnehmerscheibe wird so eingelegt, daf3 das
kurze Ende der Nabe zur Motorseite hin zu liegen
kommt, Setzképfe der Nieten nach aufien.

2
Bild 1
3. Kupplung mit allen Schrauben lose anschrauben.
4. Mit Kupplungsfihrungsdorn Mitnehmerscheibe aus-
richten.
(Kupplungsfihrungsdorn SW 234/1+11)
Bild 2
3
5. Schrauben ber kreuz und ganz allmahlich nach-
ziehen.
(Steckschlissel 14 mm)
Bild 3
Achtung: Darauf achten, dafl Kupplung Uberall
gleichmdBig in Schwungscheibe pafit.
Bild 4
4

6. Kupplungsfihrungsdorn herausnehmen.

7. Schrauben endgiltig und tber kreuz gleichméfig
festziehen.
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Gruppe Ku Kupplung

Ku 2 Grdfitring in Ausriickring erneuern

5 Werkzeug: Schraubenzieher, Hammer, Meifiel.

1. Klammern am Ausriickring entfernen,
(Schraubenzieher)

Bild 5

2. Alten Grafitring aus Fassung herausschlagen. K
(Hammer, Meif3el) ~

6 3. Fassung auf Heizplatte erwé@rmen auf ca. 80°.

4, Neuen Grafitring ansetzen und eindricken.

Bild 6

Grafitrings missen zur Achse der Fassung hin

Achtung: Die zwei abgeschragten Kanten des
zeigen. Die Druckflache mufi also senkrecht stehen.

7 Bild 7
«
5. Wenn der neue Ring sich mit Handdruck nicht ein-
dricken lafit, zwischen Schraubstockbacken spannen
und langsam zusammendricken. Grafitring durch ein
_ Brettchen schitzen.
Bild 8
8
-
6. Ausrickring in Ol abkihlen, damit Grafitring nicht W

allzuviel Wérme aufnimmt.
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Gruppe Ku Kupplung

»
-~
Ku 3, Ausriickhebel aus- und einbauen
Werkzeug: Montierhebel, Spitzzange.
1. Mit Montierhebel an Federbolzen hinter Ausriick-
hebel fassen, Ausriickhebel nach vorne driicken.
Bild 9
ﬁ 2. Lagerbolzen an Federseite herausziehen und nach
unten abkippen.
Bild 10

3. Lagerbolzen von Ausriickhebelwelle abnehmen.

4, Lagerbolzen an der anderen Seite losdriicken und
Ausriickhebel seitlich herausdriicken.

Bild 11

5. Lagerbolzen aus Gehause herausnehmen,

6. Zugfedern aus Ausriickhebel aushéngen.
(Spitzzange)

7. Ausriickhebel waagerecht stellen und Zugstange seit-
lich herausfihren.

Bild 12
~ Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Vor dem Zusammenbau die beweglichen Teile des Aus-

rickhebels einfetten.
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P 122,133, 144

Ku_ 1 mekanisen kytkimen uusinta
(Vauhtipyorsa on poistettava)

Tyokalut: hylsyavain 14 mm
kwnl_-«yLL ) rstuurna SV
sarjalla 34/12 Por
dardia varten ja sarjal
PC_["S "‘i"t .ju}'\'r:' Tj_'.‘.\ varten.

l. Kytkimen kiinnityspultit irroi-
ctaan (hylsyavain 14 mm).

toisiinsa nidh

A:cnnct?a;
kdytetaan
Kytkintuurna

SV 234/12 Po

iz S8 "'.‘.‘:
ten _j.. £ ‘r., 3

T]

]_t, Vlt_, kup ;C"I__ osolittaa

Kokoonpaho "tapahtuu pdinvastai-

an S81rSoo lrama
sessa jarjestyksessa.
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5. Kytkinlevy laakerikansineen
irroitetaan lyom&lld akselia ku-
van osoittamalla tavalla kovaa
puuta vastaan.

KUVA 9

6. Kuulalaakerien lukitusrengas
irroitetaan kayttaen lukkopihteji.

KUVA 10

7. Kuulalaakeri laakeripesdke pai=-
netaan ulos.

HUOM. Kuulalaakerin ifroit“zzesms,
" asennuksessa ja p¢ a seka séa
k ! teettadistiivi steen

kiytettava T
osilla 1,4,1

8. Sdteettdistiiviste painetaan
ulos.

r—-\:{< |__,.

HUOM. Sdteettdistiivisteen asennuk-
sessa saadaan kayttda F*ﬂ““s,%an
crLK01sLJokLiaJ . Tiiviste runt

asennetaan tiivist qvfta-
en paikoilleen. Tmm s58ksl on
tarkistettava, ettd tiivisteliima
ei piddse tarttumaan siteettdistii-
visteen ohueeseen kumireunaan.
Tiivisteen irroituksessa ja s&sen-
nuksessa kiytetd&n erikoistydkalua
SV 234, lisdosilla 1,4,16.

KUVA 11
HUOM. Kasauksessa or vilys vield
kerran tarkis tktt Asennuksen
jalkeen on hyarau¢1nc; kytkin tay-
tettdvd joko hydra ulisella 6ljylla

tai oottorlolgyllg SAE 10. Tayt-
t6 tapahtuu kytkinkopan oikealta
puolelta ja ,ay+tok1ert_en reunaan
asti. Oljy k”ﬁd taan hitaasti,
jotta ilma enndttdad virrata ulos.
Tayttoaukko auljthLﬂ alumiini-
tiivisteelld ja mutterilla (avain
19 mm).

KUVA 12

P 122,133, 144
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P 122,133, 144
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kytkimen vapaa ike
battuna astinlaudar
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